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Numerische Steuerung DNC 60

Speziell fir die Blechbearbeitung bestimmte numerische Steuerung vom Typ DNC 60. Je nach der verwendeten Software
kann sie fur gleichlauf- oder nicht gleichlaufgesteuerte Abkantpressen, mit beweglicher Ober- oder Unterwange, fir
Tafelscheren, Rohrbiegemaschinen, automatische Maschinen, usw., eingesetzt werden (siehe untenstehende Ausfiihrungs-
liste).

Die numerische Steuerung DNC 60 kann bis zu 4 Achsen, wovon 2 hydraulische, gleichlaufgesteuerte, speziell fiir
Abkantpressen ausgelegte Achsen, verwalten. Sie ist mit einem monochromen Bildschirm und einer vereinfachten Tastatur
mit grossen Tasten ausgestattet.

Die Software erlaubt dem Maschinenhersteller, die Achsen, die Ein- und Ausgénge und die Hilfsfunktionen seinen
Bedirfnissen entsprechend zu konfigurieren.

Ausfuhrungen

DNC 60 PS, PSS Numerische Steuerung fir gleichlaufgesteuerte Abkantpressen. Konfigurierbar ab Version PS,
die Version PSS ist fiir einzylindrige Pressen bestimmt.
Maximale Konfiguration: Y1-Y2, X, R oder X-X1, X1-X2, X, Z, usw.

DNC 60 PC Wie DNC 60 PS, aber fiir Abkantpressen mit mechanischen (oder hydraulischen) Anschlégen
und Verwaltung des Stdssels mit einem Linearmessgeber.
Maximale Konfiguration: YO0-Y, X, R oder X-X1, X1-X2, X, Z, usw.

DNC 60 P Wie DNC 60 PC, aber ohne Verwaltung des Stdssels mit Linearmessgeber.
Maximale Konfiguration: Y, X, R, Z oder andere Kombinationen.

DNC 60 GS Fur Tafelscheren mit max. 4 Achsen. Die fiir diese Anwendung spezifische Software verwaltet alle,
dieser Maschine eigenen Funktionen, wie X3 Hinteranschlag, X1-X2 Vorderanschlage, freie
Achsen (Zufuhr, Auswerfer, usw.), Schnittspalt, Schnittwinkel, Schnitttiefe, usw.

DNC 60 X Universale numerische Steuerung 1-4 Achsen fiir verschiedene Anwendungen.
1-4 numerische Hochgeschwindigkeitsachsen, programmierbare Zyklen, Zeitverzégerungs-
funktionen, Nocken, usw. Ideal fiir automatische Maschinen mit programmierbaren Achsen.

DNC60C Numerische Steuerung fiir Rohrbiegemaschinen 1-4 Achsen.
DNC 60 PV Numerische Steuerung fir Vertikalpressen 1-4 Achsen.
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Achsen und Hilfsfunktionen fiir Abkantpressen

Die nachstehenden Elemente sind in allen mit der Standard-Software ausgeristeten Steuerungen verfugbar und
konfigurierbar (innerhalb der Anzahl der verfugbaren Achsen und Ein- und Ausgénge).

Y1-Y2
Yo-Y
X, X1, X2

X1 ABS, X2 REL
R, R2
Z,72

Druck
Bombierung

F1 bis F5

Sprachen

M1, M2 ***

X3, X4 ***
BM10 ***

Sprachen ***
24-32 1/0 ***

Gleichlaufgesteuerte Achsen fiir den Stdssel (Servoventile, Proportionalventile).
Wird Strom-Ausgang gewunscht, ist das Zusatzgerdt MSV 400 erforderlich, ein externer Verstarker,
der im Schaltschrank montiert wird (siehe Data Sheet des MSV 400).

Presse mit mechanischem Anschlag: Yo = Positionsmessung des Stdssels.
Y = Verwaltung des Tiefenanschlages.

Hauptachsen fur Hinteranschlag.

Nebenachsen in absolutem oder relativem Modus.

Achsen fiir Hoheneinstellung der Hinteranschlége.

Achsen fiir Links-/Rechtsverschiebung des Hinteranschlages.

Spannungs-Ausgang (0-10VDC) zur Steuerung des Druckventils.

Spannungs-Ausgang (0-10VDC) fiir das Einstellen der hydraulischen Bombierung.

Wird Strom-Ausgang gewinscht, empfiehlt CYBELEC das Zusatzgerat MVP 403, ein externer
Verstéarker, der im Schaltschrank montiert wird.

Konfigurierbare Hilfsfunktionen (Anzahl der HF mdglicherweise beschrénkt je nach Funktions- und
Verwaltungsart). Spannungs- (0-10VDC) oder 24VDC Digital-Ausgénge, mit oder ohne
Positionskontrolle mittels potentiometrischer Positionserfassung.

Spezielle Verwaltungsarten fur Anschlagfinger, Biegehilfen, Matrizenverschiebung.

11 Sprachen stehen zur Auswahl in der DNC.
Franzdsisch, Deutsch, Englisch, Italienisch, Spanisch, Portugiesisch, Hollandisch, Schwedisch,
Dénisch, Finnisch, Norwegisch.

Achsen flrr das Einstellen / Verschieben der Matrize.
(Achtung: mit dieser Option sind gewisse andere Achsen nicht mehr verfiigbar).

Vorderanschlag-Achsen (Achtung: mit dieser Option sind die "Z"-Achsen nicht mehr verfugbar).

Fernsteuergehduse BM10 mit Drehknopf und Anzeige. Damit kénnen die Achsen auf Distanz
verschoben werden.

Griechisch, oder andere (mit Preiszuschlag).

Modul zur Erreichung von 24 Ein- und 24 Ausgéngen oder 32 Ein- und 32 Ausgangen.

*** Speziell zu bestellende Optionen

Achsen und Hilfsfunktionen fur Tafelscheren

Die nachstehenden Elemente sind in allen mit der Standard-Software ausgeristeten Steuerungen verfugbar und
konfigurierbar (innerhalb der Anzahl der verfigbaren Achsen und Ein- und Ausgéange).

X1, X2, X3, X4

Freie Achsen

Spezial
Tafelscheren

16-32 |/O ***

Hinter- oder Vorderanschlag-Achsen.

Achsen, deren Funktion frei zugeteilt werden kann (Zufuhr, Auswerfer, Manipulator, usw.)
abhangig oder unabhéngig vom Scherenzyklus.

e 3 Spezialfunktionen, die eine automatische Verwaltung des Schnittspaltes, des Schnittwinkels
und der Schnittlange erlauben, abhéngig vom Werkstoff und der programmierten Starke.

e 5 vorprogrammierte Materialtypen.

e  Freistellung des Hinteranschlages wahrend des Schneidens (ja / nein).

e  Schnittspalt mit einem oder zwei Motoren.

e Verwaltung der Schnittlange durch Zeitverzégerung oder Potentiometer.

e Automatische Korrektur des Hinteranschlages in Abhéngigkeit des Schnittspaltes.

e  Sequenzwiederholung, Unterprogramme, Verkniipfung der Programme.

Modul zur Erreichung von 16 Ein- und 16 Ausgangen oder 32 Ein- und 32 Ausgangen.

*** Speziell zu bestellende Optionen
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Achsen und Hilfsfunktionen fiir DNC 60 X

Die nachstehenden Elemente sind in allen mit der Standard-Software ausgeristeten Steuerungen verfugbar und
konfigurierbar (innerhalb der Anzahl der verfigbaren Achsen und Ein- und Ausgéange).

X0, X1, X2, X3 Digitalachsen (Positionserfassung durch einen Inkrementalmessgeber) fiir den Antrieb eines DC-
Morors, AC brushless, hydraulisch oder AC 1 oder 2 Geschwindigkeiten, mit oder chne Bremse.

Programmierungsmaglichkeiten in den Betriebsarten absolut, relativ inkremental, relativ mit
0-Stellung der Position, relativ spezial Ubertragung, "Nocken™ (welche einen Arbeitsgang bei
gegebener Abmessung erlaubt, ohne die Achse anzuhalten), und rotierend.

Maglichkeit, flr jede Sequenz eine verschiedene Geschwindigkeit zu wahlen, und eine
Beschleunigung/Verlangsamung fur jedes Produkt.

Ziel- und/oder Geschwindigkeitsdnderung pro Sequenz (ohne Bahnunterbruch). Sequenz-
wiederholung, Unterprogramme, Folge von bedingten oder nicht bedingten Programmen.
Maglichkeit, den Zugriff auf gewisse Felder zu maskieren oder zu untersagen. Programmierbare
Zeitverzoégerung in jeder Sequenz. Zykluszahler. Konstante oder wechselnde Korrekturen.

F1-FS8 Hilfsfunktionen:
digital Ausgénge 0 oder 24 VDC
analog Digitalausgénge, welche eine Bewegung steuern, deren Position durch einen

Potentiometer kontrolliert ist (Achse mit 1 oder 2 Geschwindigkeiten).
Spannung Ausgénge in Spannung von 0 bis 10 VDC gemass programmierten Werten.

16-32 1/O *** Modul zur Erreichung von 16 Ein- und 16 Ausgéngen oder 32 Ein- und 32 Ausgangen.

*** Speziell zu bestellende Optionen

Weitere Optionen

Gehause Aussengehduse fur Montage mit Schwenkarm.

Weitere Es bestehen zahlreiche herstellerspezifische Optionen.
Weitere Optionen kénnen nach Bedarf entwickelt werden.

Standard-Eigenschaften

Auf Multiprozessoren basierender Aufbau, mit ASIC- und SMD-Komponenten fir hohe Integration
und grosse Verlasslichkeit.

Tastatur mit grossen Tasten.

Monochromer, graphischer LCD-Bildschirm 75 x 130 mm (sichtbare Flache) 240 x 128 Pixels mit
automatischer Kontrastkorrektur.

Interner SRAM-Speicher.

FLASH-Speicher mit, in Option, Uberarbeitungsmoglichkeit der Software via RS232.

2 RS232-Ports.

N2X-Achsen mit hoher Zahlfrequenz (250 Khz) mit PID-Regler und programmierbarer Auflésung.
Umrechnung Inch/mm, TON/TONS, usw.

16 Eingédnge (24 oder 32 als Option)

16 Ausgénge (24 oder 32 als Option)

Allgemeine technische Eigenschaften

Anspeisungen DNC: + 24 VDC (min. 18 — max. 35 VDC) max. 1 A (DNC) 20 W.
Schaltschrank: + 24 VDC * 10% fir die digitalen Ein-/Ausgénge.

Eingénge der Messgeber Line driver. Achtung: mit dieser DNC sind dir Umkehrsignale obligatorish.

Anspeisung der Messgeber 5 VDC (durch die DNC ausgegeben) max. 900 mA fur alle Messgeber.

Digitale Eingénge Opto-gekoppelte Eingdnge 24 VVDC stabilisiert + 3 %.

Analogische Eingéange Entsprechend Konfiguration 0-5, 0-10, 0-24 VDC.

Digitale Ausgénge Kurzschlusssichere Ausgange mit Optokopplern

Quelle 24 VDC max. 0.3 A/ Ausgang.
Spannungsausgange (Achsen, Funktionen) 0-10 VDC Ausgangsimpedanz Zout < 100 Q, Ladung ZI > 10 kQ.
Temperatur, Umweltverschmutzungsgrad,  Min. 5° Celsius, max. 40° Celsius.

relative Luftfeuchtigkeit und Hohe Umweltverschmutzungsgrad 2.

wahrend der Arbeit Relative Luftfeuchtigkeit (10 bis 85% ohne Kondensbildung).
Max. Héhe 2000 m.

EG-Richtlinien

Richtlinien Unsere Numerischen Steuerungen entsprechen den EG-Richtlinien

89/336/EWG und 73/23/EWG.
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